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https://mads-mes.it/
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Manutacturing
Execution System




un sistema informatizzato che ha la principale funzione di gestire e controllare la
funzione produttiva di un'azienda. La gestione coinvolge il dispaccio degli ordini, gli
avanzamenti in quantita e tempo, il versamento a magazzino, nonché il collegamento

diretto ai macchinari per dedurre informazioni utili ad Iintegrare |'esecuzione della
produzione come a produrre informazioni per il controllo della produzione stessa.

Fonte Wikipedia
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features

gestione macchine

multi-ordine




features

gestione micro-fermate




features

gestione ruoli e

autorizzazioni




features

totem, mappe e andon

configurabill




features

documentazione

(disegni, schede, video)
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gestione chiamate

e
attivita




features

data analytics e KPI




features

integrazione semplificata

web services & database







moduli — schema logico

Avanzamento OP
(Q.ta e Tempi)

Ordini '

Produzione

- -‘. interfaccia 110T ‘.

Associazione Invio
OP - Macchine OP e Ritorno Info
Avanzamento e

- - N

Avanzamento OP
Tempi Produzione e Fermi
Dati Processo







moduli — work console

Manufact 2 <
nb]s Deacnlgr:‘ginwg]ggstem 15:43  admin

(/)Risorsa 130: ROBOT PANASON TM1800WG3 T.ROT (O

S OrdinefFase Articolo QtaOrdine QtaBuoni QtaScarti  Avanzamento (%) pLIeZzeodlo

> B Il

Awio Fermo Sospendi

%o @ avanzamento

Scarti Cartellino Rettifica

B produzione

B W22023467 - 0010  S/X86333AB 70 )

= - In produzione
Disponibilita 85.15

In attrezzaggio 0.3
Efficienza 103.66 ;
Quaita T e (
NP | .00 LA (@

Qualita Logistica

| t |
|
/)Risorsa 42/4: FILETTATRICE TIGER m aCC h I n a
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documentazione




maoaull

2

portal
2




Articoli

Codice Descrizione

l

Codice Descrizione

moduli - portal

Unita di Misura

1-150f 137 K

71634AB SCALETTA UN GRADINO V2+/A

72215AA SCALETTA 2

123 - ROBOT PANASONIC TA1800WG T.ROT

Tipo Contatore
Tipo Indicizzazione
Numero Stazioni

Tempo Minimo Ciclo (ds)

Tolleranza Pz.

GRADIN1 V2/A

Pezzi Effettivi

Turno

URL
URL Sospendi/Ferma
URL Prestampa

URL Poststampa

Salta se non Attrezzato
Multistampa

Tastierino

Gestione Magazino
Microfermata
Produzione Login
Fermo Logout

Tipo Coefficiente
Timer (s)

Limite Minimo

Abilita URL Cartellino Abilita URL Attrezzaggio

http://connector.mes.ovv.it/connector/output/sendorder

http://connector.mes.ovv.it/connector/output/removeorder

Configurazione Ambiente
Configurazione Ambiente
Configurazione Ambiente
Configurazione Ambiente
Configurazione Ambiente Tempo Microfermata (s)
Ruolo Utente

Ruolo Utente

Moltiplicazione

30 Tempo Alert (s)

Limite Massimo

Auto. Print Pezzi Setup

Pulisci

Faccia

Unita di Misura
PZ - Pezzi

PZ - Pezzi

QRCode

anagrafiche e
ordinl

configurazione
risorse

autorizzazioni
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moduli - analytics

MOTOMAN

OEE

- scartl e fermi

(L II_I R BRI param et ri d i

90 VI 0 110 RO 01 (L a8 0L ML a1y ok s RN (o8 1 [ B 1

0830

1000 1030 1100 130 1200 230 1300 1330 1430 0 1530

— Corrente Programmata (A) == Corrente Reale (A) == Tensione Programmata (V) == Tensione Reale (V) = Velocita Filo (m/s)

Tempi [sec]

tetetetrtted e,
0800 0830 0900 0930 1000

ettt o
1630 1500 1530

= CicloTavA == ArcoTavA == CicloTavd = ArcoTave




moduli - analytics

ms Manufacturing
Declaration System

Andon 01: Avanzamento ordini - Logistica

Reparto Risorsa Ordine Articolo Qta Buoni Qta Ordine  Tempo Residuo Avanzamento (%)  Stato
0007 100B W23021479 X86989AA 124 600 ([
0007 100E W23017800 X85104AA

100C W23021474 X73551AB

100A W23017757 X85509AA

100H W23013442 SS/X87104AB 82 5:39:15 . 388
17 W23017834 X86168AA 9:25:19 | 683
100F W23021465 73445AB 9:30:37 039
128 w23017772 73696AA 16:40:09 | 561
125 W23017826 SS/X86421AA 17:17:30 | 585
(132 W23017782 S/X83171AB 17:58:00

112 W23017836 SS/X73532AA 52 19:55:23

112 W23017835 SS/X73531AA 19:55:24

100G W23013376 X86657AA 20:09:30

100G W23015364 X73765AB 20:29:59

115 W23013540 S/X84742AB ; 22:57:00

PLANIMETRIA Planimetrie

Articolo Buoni Stato
X85509AA

X86989AA

SS/X73531AA

SS/X73532AA

S/X72459AC

S/X84742A8

|
ctive Via
S/X86339AB

X85104AA







INFORMATION & MANAGEMENT
OPERATION SYSTEM

SUPERVISION SYSTEM

CONTROL SYSTEM

PROCESS
EQUIPMENT,

moduli - integration

MES

Gestione della produzione

DA

delle macchine

Control system

FIELD DEVICES

Confezionatrici e
pesatrici Techno D

interfacce ERP e
IOT

web services e
tabelle di frontiera

code parallele

r gue UL




modull

mobile




moduli - mobile

\MaDS Call o \MaDS LogBook

. Assistenza sPHONEO4 [J Qualita ‘ ap p an d rO i d

Reparto Risorsa Timer Stato St

W21089688 - 0010 PRESENZA, INTEGRITA',
0007 125 .l Controllo Benestare FUNZIONAMENTO FUNGO DI EMERG
11/02/2022 10:29

0007 130 : W21096206 - 0010 u -
Controllo Saldatura
0007 120 el L) 10 ; eS IOI Ie C Ial I Ia e
Sil2:

VERIFICA FUNZIONAMENTO
b bl INTERBLOCCO ACCESSO UTENSIL

-] gestione attivita

VERIFICA CHIUSURA A CHIAVE DEL
QUADRO ELETTRICO

controlli sicurezza
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tecnologie — sviluppo

backend:
silex e symfony

frontend:
backbone, vue, twig




tecnologie — database

@ postgreSal

@ timescale - MongoDB

redis + resque




tecnologie — architettura

Linux OS

docker




tecnologie — analytics

1 SS Grafana

J Power Bl
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servizi
aggiuntivi




servizi aggiuntivi

packup cloud

monitoraggio infrastruttura




servizi aggiuntivi

analisi predittiva guastl

e scarti con |A (%)

(*) solo se I’'azienda ha abbastanza dati




servizi aggiuntivi

partnership con

Impresa finanza agevolata







